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Internationale Patentanmeldung PCT/DE03/00675 
Anmelder Koenig & Bauer Aktiengeselischaft et al. 

Auf die MITTEILUNG USER DIE UBERMITTLUNG DES 
INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHTS ODER DER 
ERKLARUNG (Artikel 44.1 PCT) vom 21.07.2003 



Es werden nach Art. 19 PCT geanderte AnsprQche 1 bis 12 
(Austauschseiten 11 bis 13, Fassung 2003.09.15) eingereicht 

Der neue Anspruch 1 wlnj aus Merkmalen der urspriingllchen AnsprQche 1 
und lOgebildet 

Der neue Anspruch 2 vwrd aus Merkmalen der ursprunglichen AnsprOche 2 
und 7 gebildet 

Die ursprQnglichen AnsprQche 3 bis 5 sowie 9 und 10 bleiben unver3ndert. 

Der neue Anspruch 6 wird aus Merkmalen des ursprunglichen Anspruches 
6 sowie aus auf Selte 8, Absalz 3 der Beschreibung entnehmbaren 
Merkmalen gebildet. 

In den AnsprQchen 7 und 8 wurde ledlglich der RQckbezug angepasst 
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Ein neuer Anspaich 1 1 wurde bus auf Seite 8, Absatz 3 der Beschreibung 
entnehmbaren Merkmafen gebildet 

Ein neuer Anspruch 12 wurde aus In Fig. 1 offenbarten Merkmalen 
gebildet 
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Aniagen: 

AnsprQche, Austauschseiten 11 bis 13, Fassung 2003.09,15, 3fach 
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Anspriiche 

1. Schneidvomchtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (11) und einem ersten Gegenzylinder 
(12), diegemeinsam drehbarsind und einen ersten Schneidspalt (08; 09) 
begrenzen, durch den ein erster Transportweg fOr die erste Materialbahn (03; 04) 
verlauft, wobei der Sclineid- und Transportzylinder (1 1 ) wenigstens ein 
Sclineidmesser (14) zum Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn 
(03) beim Durciigang des Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) 
trigt, und der Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) 
zusammenwirkendes Widerlager (1 5) aufweist, wobei der Schneid' und 
Transportzylinder (1 1 ) eine Halteeinrichtung (16) zum Halten eines abgeschnittenen 
Produkts und Transportieren des Produlcte durch den ersten Schneidspalt (08) 
aufweist, wobei ein zweiter Gegenzylinder (13) mit dem Schneid- und 
Transportzylinder (11) einen zweiten Schneidspalt (09) bildend angeordnel ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- und Transportzylinder (11) als 
Falzmesserzylinder ausgebildet ist. 

2. Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens elner ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (1 1 ) und einem ersten Gegen2ylinder 
(12), die gemeinsam drehbar sind und einen ei^ten Schneidspalt (08; 09) 
begrenzen, durch den ein erster Transportweg fOr die erste Materialbahn (03; 04) 
veriSuft, wobei der Sdineid- und Transportzylinder (11) wenigstens ein 
Schneidmesser (14) zum Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn 
(03) belm Durchgang des Schneidmessers (14) durdi den ersten Schneidspalt (08) 
tragt, und der Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) 
zusammenwiricendes Widerlager (15) aulweist, wobei der Schneid- und 
Transportzylinder (11) eine Halteeinrichtung (16) zum Halten eines abgeschnittenen 
Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten Schneidspalt (08) 
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aufwelst, wobei der erste Transportweg den ersten Gegenzylinder (12; 13) im 
EJngang des ersten Schneldspalts (08; 09) umschlingt, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Umfang des Schneid- und Transportzylinders (11) wenigstens funf, 
vorzugswelse sieben Produktlangen betragt. 

Schneidvoriichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Halteeinrichtung (16) sine Punkturleiste (16) ist. 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Gegenzylinder (12; 13) wenigstens eine Nut (24) zum Aufnehmen von 
Punktumadein (23) der Punkturleiste (16) aufweist. 

Schneidvomchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Transportweg den ersten Gegenzylinder (12; 13) im Eingang des ersten 
Schneldspalts (08; 09) umschlingt 

Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten i\^aterialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transport^linder (11) und einem ersten Gegenzylinder 
(12), die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08) begrenzen, 
durch den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03) veriaufl, wobei 
der Schneid- und Transport2ylinder (11) wenigstens ein Schneidmesser (14) zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn (03) beim Durchgang des 
Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) trSgt, und der 
Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14)zusammenvwrkendes 
Widerlager (15) aufweist, wobei ein zweiter Transportweg fOr eine zweite zu 
schneidende Materialbahn (04) am Schneid- und Transportzylinder (11) auf den 
ersten Transportweg trifft, und dass ein zweiter Gegenzylinder (13) mit dem 
Schneid- und Transportzylinder (1 1 ) gemeinsam drehbar ist und mit diesem einen 
zweiten Schneidspalt (09) begrenzt, durch den beide Transportwege verlaufen, 
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wobei der zweite Gegenzylinder (13) ein Widerlager (1 5) tragt, das zum 
Abschneiden eines 2weiten Produkts von der zwelten Materialbahn (04) mK dem 
Schneldmesser (14) beim Durchgang des Schneldmesser (14) durch den zwelten 
Schneidspalt (09) zusammenwlrkt, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- und 
Transportzylinder (11) als Sammelzylinder (1 1) ausgebildet ist 

7. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Umfang des Schneid- und Transportzylinders (11) wenigstens funf, vorzugswelse 
sieben Produktlangen betragt 

8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass Jeder 
Materialbahn (03; 04) ein Einlauf (01; 02) zugeordnet ist. 

9. Schneidvoniditung nach Anspruch 2 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schneidvorrichtung in einem Falzapparat angeordnet ist 

10. Schneidvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (11) als Falzmesserzylinder ausgebildet ist. 

11. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schneid- und Transportzylinder (11) als Sammelzylinder (11) ausgebildet ist 

12. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Schneid- und Transportzylinder (11) ein Falzklappenzylinder (18) direkt 
nachgeordnet Ist 



